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Die Prufung der oben genannten Patentanmeldung hat zu dem nachstehenden Ergebnis gefuhrt. 
Zur AuBerung wird eine Frist von 

sechs Monat(en) 

gewShrt, die mit der Zustellung beginnt. 

FOr Unterlagen, die der Aulierung gegebenenfalls beigefugt werden (z. B. Beschreibung, Beschreibungsteile, Patentanspriiche 
Zeichnungen), sind je zwei Ausfertigungen auf gesonderten Blattern erforderlich. Die Aufcerung selbst wird nur in einfacher 
Ausfertigung bendtigt. 

Werden die Beschreibung, die PatentansprOche oder die Zeichnungen im Laufe des Verfahrens geSndert, so hat der Anmelder 
sofem die Anderungen nicht vom Patent- urid Markenamt vorgeschlagen sind, im Einzelnen anzugeben, an welcher Stelle die iri 
den neuen Unteriagen beschriebenen Erfindungsmerkmale in den ursprQnglichen Unterlagen offenbart sind. 

ED In diesem Bescheid sind folgende Entgegenhaltungen erstmalig genannt (bei deren Nummerierung gilt diese auch fur das 
weitere Vorhaben): 


Hinweis auf die Moglichkeit der Gebrauchsmusterabzweigung 

Der Anmelder einer mit Wirkung for die Bundesrepublik Deutschland eingereichten Patentanmeldung kann eine Gebrauchsmusteranmeldung 
die den gleichen Gegenstand betriffi, einreichen und gleichzeitig den Anmeldetag der fruheren Patentanmeldung in Anspruch nehmen Diese 
Abzweigung (§ 5 Gebrauchsmustergesetz) ist bis zum Ablauf von 2 Monaten nach dem Ende des Monats moglich, in dem die Patentanmel- 
dung durch rechtskraftige ZurOckweisung, freiwillige Rucknahme Oder RQcknahmefiktion erledigt, ein Einspruchsverfahren abgeschlossen oder 
- im Falle der Erleilung des Patents - die Frist fur die Beschwerde gegen den Erteilungsbeschluss fruchtlos verstrichen ist AusfOhrliche Infor- 
mationen Ober die Erfordernisse einer Gebrauchsmusteranmeldung, einschlie&lich der Abzweigung, enthait das Merkblatt fDr Gebrauchsmus- 
teranmelder (G 6181), welches kostenlos beim Patent- und Markenamt und den Patentinformationszentren erhaitlich ist. 
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(1) DE 101 45 860 A1 (Stand der Technik gemaft §3 (2) ) 

I 

Die vorliegenden Patentanmeldung ist zunachst formal zu beanstanden. 

So bestehen seitens der Prufungsstelle erhebliche Bedenken beziiglich der Ein 
heitlichkeit der vorliegenden Patentanmeldung. 

Diese betrifft fiinf (sieben?) Gegenstande, namlich: 

a) ein Verfahren zur Herstellung von RuBperlen (Anspruch 1), 

b1) Ruliperlen mit einer Oladsorptionszahl grofcer als 100 ml/100 g und eine 

b2 ) Olabsorptio nszah l v on qepresstem RuB, qroRer als 78 ml/100 g (Anspruch 2), 

c1) RuBperlen mit einer Oladsorptionszahl kleiner als 90 ml/100 g und eine 

c2 > Olabsorptionszahl von qe presste m RuK kleiner als 78 ml/100 g (Anspruch 3), 

d) die Verwendung der RuGperlen gemaG Anspruch 2 oder 3 (Anspruch 4) und 

e) Kautschukmischungen (Anspruch 5). 

Somit werden mit a) bis e) fiihf (sieben?) voneinander unabhangige Erfindungen 
beansprucht, die nicht durch eine allgemeine erfinderische Idee verbunden sind, 
da ihnen verschiedene Aufgabenstellungen zugrunde liegen. 
Nach §34 (5) PatG darf eine Anmeldung nur eine einzige Erfindung enthalten oder 
eine Gruppe von Erfindungen, die untereinander in der Weise verbunden sind, 
dass sie eine einzige allgemeine erfinderische Idee verwirklichen. Da es sich je- 
doch bei a) urn ein Verfahren zur Herstellung von RuSperlen, bei b) bis e) hinge- 
gen urn RuBperlen, deren Verwendung und Kautschukmischungen handelt, wel- 
che durch eigenstandige Merkmale gekennzeichnet sind, kann ein gemeinsamer 
erfinderischer Gedanke hierin nicht gesehen werden. 

Es ist daher notwendig, die Einheitlichkeit der Anmeldung durch Ausscheidung 
oder Streichung der geltenden Anspruche 2 bis 5 herzustellen. 
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Sollte es sich aHerdings bei den gemaS der Anspruche 2 und 3 beanspruchten 
RuBperlen urn solche handeln, welche nach dem Verfahren gemaB Anspruch 1 
hergestellt werden, ware die Einheitlichkeit in Bezug auf die Anspruche 1 bis 4 
gegeben. 

In diesem Fall ware aber anzumerken, dass gemaB der Anspruche 2 und 3 jeweils 
sowohl RuBperlen als auch eine Olabsorptionszahl (von gepresstem RuB) bean- 
sprucht wird. Eine Oladsorptionszahl stellt nun aber eine physikalische GroBe dar, 
welche gemaG §1 PatG nicht patentfahig ist, da diese weder ein Erzeugnis, noch 
ein Verfahren Oder eine Verwendung darstellt (s Schulte ..Patentgesetz", 6. Aufl, 
§1, Rdn 123ff). 

Die geltenden Anspruche 2 und 3 waren bereits aus diesem Grund nicht gewahr- 
bar. 

II 

Aus (1) ist ein Verfahren zur Herstellung von RuBperlen bekannt, bei dem in ei- 
nem Ringschichtmischgranulator die Einspeismenge an unverperltem RuB kon- 
stant gehalten wird und uber zwei bis funf - also auch vier - einlaufsnah angeord- 
nete Dusen Perlwasser eingediist wird (s (1), insbes A 4 iVm S 3, Ze 14 u 15, 
Tab 2 u S 3, Zn 41 u 42). Die Dusen kfinnen dabei in einer Ebene senkrecht zur 
Stachelwelle angeordnet sein, wodurch der SprQhkegel einen Winkel in der Stro- 
mungsrichtung des RuBes von 90° zu dieser einnimmt (s (1), insbes S 3, Zn 26 - 
28). 

Demgegenuber unterschiedlich ist nun lediglich, dass anmeldungsgemaB der 
Druck des Wassers an den Dusen drei bis funf bar betragt. 

Die bloBe Angabe dieses Wertes kann allerdings die Neuheit des anmeldungsge- 
maBen Verfahrens gegenOber (1) nicht begrunden, da die Angabe eines Vordru- 
ckes an einer Duse keine Aussagekraft hat, wenn die Dusenspezifikationen unbe- 
kannt sind, wie es bei der hier vorliegenden Patentanmeldung der Fall ist. 
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Dariiber hinaus mussen Spruhdusen - also auch jene gemafi (1) - irnmer mit ei- 
nem Uberdruck gegenuber ihrer Umgebung betrieben werden, damit sich uber- 
haupt ein Spruhkegel ausbilden kann. 

Der geltende Anspruch 1 erscbeint somit mangels Neuheit seines Gegenstandes 
gegenuber der Druckschrift (1 ) nicht gewahrbar. 

Mit den vorliegenden Uhterlagen ist eine Patenterteilung nicht moglich. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Pigmentrusspraparationen 

® Die Erfindung betrifft perlformige Pigmentru&prapara- 
tionen, die mindestens einen RuR und mindestens eln 
Netzmittel enthalten, bei denen die G esamt perl h arte 35 
kg, die Einzelperlharte der 1,4-1,7 mm Perlfraktion grower 
100 g, der Anteil der Perlen mit Durchmesser > 1 mm 
grower 50% und der Wassergehalt grofcer 2% ist. 


00 
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[0001] Die Erfindung betrifft perlformige PigmentruBpraparationen, ein Verfahren zu deren Herstellung und deren Ver- 
wendung. 

5 [0002] Es ist allgemein iiblich, mineralische Bindemittelsysteme mit PigmentruBpraparationen einzufarben. 

[0003] Aus DE 197 04 943 sind anorganische Pigmentgranulate bekannt, wobei die Granulate ein oder mehrere anor- 
ganische Pigmente und ein oder mehrere wasserlosliche, hydrophile oder hydrophob/hydrophile, bei 25°C flussige Hilfs- 
mittel oder bei 25°C flussige Mischungen von wasserloslichen, hydrophiien oder hydrophob/hydrophilen Hilfsmittel in 
einer Menge von 0,1 bis 10 Gew.-%, bezogen auf Pigment, enthalten, sowie eine durchschnittliche TeilchengroBe von 50 
10 bis 1500 urn, ein Schuttgewicht von 0,3 bis 1,8 g/cm 3 und einen Wassergehalt von < 2 Gew.-%, bezogen auf das Pig- 
ment aufweisen. 

[0004] Die bekannten Granulate sind anorganische, kompaktierte Pigmentgranulate mit einem mittleren Durchmesser 
von50bis 1.000 um, einem Wassergehalt von hochs tens 3 Gew.-%, bezogen auf Pigment, und einer Schuttdichte von 0,2 
bis 1,8 g/cm 3 , bestehend aus den ent spree henden technischen, anorganischen Pigmentpulvem und Hilfsmitteln aus den 
15 folgenden Gruppen a) bis c) 

a) Polyalkylenglykole mit einem Molekulargewicht von < 2000 und Alkylen = Ethylen oder Propylen; 

b) Ligninsulfonaten und 


20 


c) CeUuloseether mit einer Viskositat von < 1000 mPa • s in 2 gew.-%iger waBriger Losung bei 20°C, 


in einer Menge von 0,1 bis 4 Gew.-% je Hilfsmittel, bezogen auf Pigment, wobei die Gesamtmenge an Hilfsmitteln 0,5 
bis 5 Gew.-% nicht ubersteigen soli, und wobei mindestens ein Hilfsmittel flussig ist und aus Gruppe a) stammt und min- 
destens ein weiteres Hilfsmittel aus Gruppe b) oder c) stammt (DE 197 06 899), bekannt. . ^ 
[0005] Es ist weiterhin ein Verfahren zur Herstellung von anorganischen Pigmentgranulaten und anorganischen Full* 

25 stoffgranulaten bekannt, die aus einem oder mehreren Pigmenten oder Fiillstoffen und einem oder mehreren anorgani- 
schen Bindemitteln bestehen und einen Wassergehalt von nicht mehr als 5 Gew.-% aufweisen und deren Teilchendurch- 
messer zwischen 100 um und 2 mm liegt. Sie werden hergestellt, indem man zu einer waBrigen Pigment- oder Fullstoff- 
suspension ein Salz als Bindemittel und zusatzlich ein organisches oder metallorganisches Verflussigungsmittel zufugt 
und anschlieBend diese Suspension zu Granulaten aufarbeitet, wobei man das organische Verflussigungsmittel, bezie- 

30 hungsweise den organischen Anteil im metallorganischen Verflussigungsmittel thermisch zersetzt, ohne daB organische 
Reste im Granulat zuriickbleiben (DE 196 32 928). 

[0006] Aus EP 0 802 241 ist ein Verfahren zur Herstellung von PreB- oder Brikettiergranulaten aus RuBpigmenten mit 
Hilfsmitteln bekannt, bei dem 

35 - ein oder mehrere RuBpigmente mit einem oder mehreren die Verarbeitbarkeit fordemden Hilfsmitteln vermischt 

werden, 

- diese Mischung einem PreB- oder Brikettierschritt unterworfen wird, 

- dieses gepreBte oder brikettierte Produkt zerkleinert wird, 

- das zerkleinerte Produkt in zwei oder mehrere Fraktionen aufgetrennt wird, 

40 - die Fraktion, in der mindestens 85% der Teilchen groBer 80 um sind oder zwischen 80 und 2000 um liegen, als 

Produkt entnommen wird und gegebenenfalls in einem weiteren Schritt gerundet wird, die andere Fraktion bezie- 
hungsweise Fraktionen aus dem ProzeB ausgeschleust oder zuruckgefuhrt werden. 

[0007] Ein Nachteil der bekannten PigmentruBpraparauonen ist die niedrige Zementfarbstarke, 
45 [0008] Es besteht somit die Aufgabe, PigmentruBpraparationen mit verbesserter Zementfarbstarke herzustellen. M 
[0009] Gegenstand der Erfindung sind perlformige PigmentruBpraparationen, die mindestens einen RuB und minde- 
stens ein Netzmittel enthalten, welche dadurch gekennzeichnet sind, daB die GesamtperHiarte groBer 35 kg, vorzugs- 
weise groBer 40 kg, die Einzelperlharte der 1,4-1,7 mm Perlfraktion groBer 100 g, vorzugsweise groBer 150 g, der Anteil 
der Perlen mit Durchmesser > 1 mm groBer 50%, vorzugsweise groBer 60%, und der Wassergehalt groBer 2%, vorzugs- 
50 weise groBer 3,0%, ist. 

[0010] Der mittlere Teilchendurchmesser kann groBer 1 mm, vorzugsweise groBer 1,2 mm, sein. 

[0011] Als RuBe konnen Ramm-, Gas-, Channel- und FurnaceruBe, vorzugsweise Printex® G, FlammruB 101 , Printex® 

3, Printex® 30, Printex® 300 der Firma Degussa AG, eingesetzt werden. 

[0012] Als Netzmittel konnen alle nichtionische oder anionische Netzmittel, beispieisweise vernetzte Polyoxyethylen- 
55 acrylsaure, Fettalkoholoxethylate, Nonylphenolpolyglycolether, Polyvinylpyrolidon, Glyceroifettsaureester, Propylen- 
glykolfettsaureester, Sorbitanfettsaureester, Polyoxyethylensorbitanfettsaureester, Tetraoleinsaurepolyoxyethylensorbi- 
tol, Polyoxyethylenalkylether, Polyoxyethylenalkylphenylether, Polyoxyethyienpolyoxypropylengiykol, Poiyoxyethy- 
lenpolyoxypropylenalkylether, Polyethylenglycolfettsaureester, hohere Fettsaurealkoholester, Polyhydricalkoholfettsau- 
reester, Alkoholalkoxylate, Fettalkoholpolygiykolether, Ligninsulfonate, Alkylphenolpolyglykolether, Naphthalinsul- 
60 fonsaurederivate, eingesetzt werden. Vorzugsweise kann als Netzmittel ein Natriumsalz eines Polykondensates aus 
Naphtalinsulfonsaure und Formaldehyd eingesetzt werden. Das Netzmittel kann in einer Menge von 2-20%, vorzugs- 
weise 3-12%, bezogen auf das Endprodukt zugegeben werden. Die Schuttdichte kann groBer 500 c/L vorzugsweise gro- 
Ber 550 g/1, sein. 

[0013] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung der perlformigen PigmentruBprapara- 
65 tion, welches dadurch gekennzeichnet ist, daB man RuB und Netzmittel in einem Ringschichtmischgranulator mischt und 
anschlieBend trocknet. Das Netzmittel kann man dem Perlwasser zugeben. 

[0014] Der RuB kann mittels einer gravimetrischen Pulverdosierung dem Ringschichtmischgranulator zugefuhrt und 
durch eine Stachelwelle zum Ausgang transportiert werden (Fig, 1). Das Netzmittel kann man nach einer volumetrischen 
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Oder gravimetrischen Dosierung durch eine oder mehrere Dusen an einer oder mehreren Dusenpositionen eindusen. Die 
Mischtemperatur kann 60° bis 140°C, vorzugsweise 80° bis 120°C, betragen. Die Drehzahi kann in dem Bereich von 100 
bis 1500 UpM, vorzugsweise 100 bis 1000 UpM, variieren. Der RuBdurchsatz kann von 10 bis 150 kg/h, vorzugsweise 
20 bis 80 kg/h,' variieren. Der RuBdurchsatz fur eine Produktionsanlage kann von 0,5 bis 1,5 t/h variieren. Die Umfangs- 
geschwindigkeit der Stachelspitzen kann zwischen 1 und 30 m/s, vorzugsweise zwischen 10 und 20 m/s, betragen. Die 
Verweilzeit des RuBes in dem Ringschichtmischgranulator kann zwischen 20 und 600 Sekunden betragen. 
[0015] Neben der Art der Verdusung des Netzmittels ist auch der Ort der Verdusung von wesentlichem EinfluB auf die 
Qualitat der sich bildenden Praparation. , . 

[0016] Der Ringschichtmischgranulator besteht aus einem liegend angeordneten, feststehenden Rohr (Mator) nut einer 
sich darin drehenden StachelweUe. Der Ringschichtmischgranulator besitzt gewohnlich einen Einlaufbereich, in dem der 
AusgangsruB dem Ringschichtmischgranulator zugefuhrt wird. In diesem Bereich befindet sich eine Forderschnecke, die 
dem zugefuhrten FuUstoff eine Bewegungskomponente in axialer Richtung aufpragt. An den Einlaufbereich schlieBt sich 
der eigentliche Perlbereich an, in dem der FuUstoff durch mechanische Einwirkung der sich drehenden Stacheln und 
durch Abrollen an der Innenwand des Stators agglomeriert. Nach Verlassen des Perlbereiches gelangt der nun schon perl- 
formige RuB in den Auslaufbereich und wird aus dem Ringschichtmischgranulator kontinuierlich ausgeschleust. 
[0017] Je nach Konstruktion des Ringschichtmischgranulators konnen die einzelnen Bereiche des Ringschichtmisch- 
granulatbrs unterschiedliche GroBen aufweisen. In jedem Fall sollten Einlauf- und Auslaufbereich zu Gunsten des Perl- 
bereichs moglichst klein gehalten werden. Nach Eintritt des pulverformigen Ausgangsfullstoffes in den Perlbereich be- 
ginnt die Agglomeration des RuBes und ist am Ende dieses Bereiches abgeschlossen. Urn eine moglichst homogene Ver- 
teilung des Netzmittels uber den gesamten Querschnitt der RuBperlen zu erhalten, kann es erforderUch sein, das Netzmit- 
tel im ersten Drittel des Perlbereiches uber den RuB zu verdiiseri. Die Einbringung des Netzmittels in einem spateren Sta- 
dium der Perlbildung kann zu einem inhomogenen Aufbau der RuBperlen und damit zu einer verringerten Perlharte fuh- 
ren. 

[0018] Eine weitere Verbesserung der Homogenitat der Einmischung des Netzmittels in den RuB kann man erhalten, 
wenn zur Verdusung mehrere Spriihdusen eingesetzt werden, die in einer Ebene senkrecht zur StachelweUe am Umfang 
des Stators verteilt sind. Die Zahl der Dusen kann zweckmaBiger Weise auf zwei bis fiinf begrenzt werden. Die Dusen 
konnen dabei in einer Ebene senkrecht zur StachelweUe angeordnet werden, urn eine gute Homogenitat der Einmischung 
zu gewahrleisten. 

[0019] Durch den geringen Abstand der Stachelspitzen zur Innenwand des Stators konnen Ablagerungen weitgehendst 

vermieden werden. Dadurch kann eine homogenere Verteilung des Netzmittels auf dem FuUstoff erfolgen. 

[0020] Die erfindungsgemaBen perlformigen PigmentruBpraparationen konnen zum Einfarben von Zement, Beton, 

beispielsweise Morteln, Estrichen, Terrazzoplatten oder ahnUch dunnflussigen Systemen, oder Papier verwendet werden. 

[0021] Vorteile des erfindungsgemaBen Stoffes ist eine bessere Farbstarke im Zement. 

[0022] Fig. 1 Schematische Darstellung des Ringschichtmischgranulators. 

[0023] Der Aufbau eines Ringschichtmischgranulator ist schematisch in Fig. 1 dargestelit. Der Ringschichtmischgra- 
nulator besteht aus einem liegend angeordneten feststehenden Rohr 1, dem Stator, und einer darin axial angeordneten 
sich drehenden StachelweUe 2 mit den wendelformig angeordneten Stacheln 3. Zwischen der StachelweUe 2 und dem 
Stator 1 befindet sich der Perlraum des Ringschichtmischgranulator. Der RuB wird dem Granulator am Emiauf 5 zuge- 
fuhrt. Im Bereich des Einlauf s befindet sich auf der StachelweUe eine Forderschnecke 6, die den FuUstoff in axialer Rich- 
♦ tung zum Auslauf 7 fordert. Der Stator 1 ist doppelwandig ausgefuhrt und erlaubt die Temperierung der Statorwandung 
mit Hilfe einer Flussigkeit 8. Im ersten Drittel des Perlbereiches des Stators befinden sich auf seiner Oberseite Durch- 
gangsbohrungen, durch die Spriihdusen 9 fur die Zugabe des Netzmittels eingefuhrt wetden. 

Beispiele 

[0024] Als AusgangsruB wird ein Printex® G, ein RammruB 101, Printex® 300, Printex® 30 und ein Printex® 3 verwen- 
det (TabeUe 1). Die RuBe sind Handelsprodukte der Degussa AG. 

TabeUe 1 




Printex® 
G 

FlairanruS 
101 

Printex® 
3 

Printex® 
30 

Printex® 
300 

Jodzahl 

mg/g 

37,5 

33,4 

88,9 

85,5 

89,2 

CTAB 

m ? /a 

37.1 

18, 9 

82.5 

74,4 

84.3 

DBP 

ml/lOOg 

93,8 

112,0 

121, 9 

105, 1 

68, 5 

Asche 

% 

0,1 

0, 02 

0,08 

0,1 

0,2 

Fliichtige 
950°C 

% 

0,56 

0, 86 

1,14 

1,3 

0, 6 
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[0025] Die ruBanalytischen Kenndaten der RuBe werden nach den folgenden Normen ermittelt: 
CTAB-Oberflache: ASTM D-3765 
Jod-Zahl: ASTM D-1510 
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DBP- Absorption: ASTM D-2414 ' 
Perlabrieb: ASTM D- 1 508 
Fines: DIN 53 583 
Asche: DIN 53 586 
5 Fliichtige 950°C: DIN 53 552 
Schuttdichte: DIN 53 600 
Gesamtperlharte: ASTM-D-1937 
Einzelperlharte: DIN 53 603 
Perlverteilung: ASTM D- 1 5 1 1 
10 [0026] Die AusgangsruBe werden mil dem in Tabelle 2 dargestellten Einstellparametem verperlt. 
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[0027] Die analytischen Daten der .perlformigen PigmentruBpraparationen sind in Tabelle 3 dargestellt. 

Bestimmung der Zementfarbstarke 

[0028] Die Bestimmung der Zementfarbstarke wird verwendet, urn das Potential von PigmentruBen zur Einfarbung s 
von mineralischen Bindemittelsystemen abschatzen zu konnen. Hierzu werden WeiBzement und PigmentruB bezie- 
hungsweise, PigmentruBpraparation trocken vorgemischt. Nach der Wasserzugabe wird mit einem einfachen Flugelruh- 
rer homogenisiert. Die entstehende Zementpaste wird auf eine Glasplatte aufgetragen und im feuchten Zustand durch die 
Glasplatte hindurch koloristisch vermessen. 

[0029] Wie Tabelie 4 zeigt, steigen bei Printex® G (B 1) und bei FlammruB 101 (B3) durch den Netzmittelzusatz die Ze- to 
mentfarbstarken sehr stark an. Printex® G in Pulver- oder geperlter Form hat eirie Zementfarbstarke von ca. 30%, die 
netzmittelhaltigen Muster liegen uber 500%, das heiBt, der Netzmittelzusatz hat die Farbstarke um den Faktor 17 verbes- 
sert oder anders ausgedriickt: Von der Praparation Printex® G/Tamol benotigt man nur 1/17 der Menge, um die gleiche 
Farbtiefe zu erreichen. Bei HammruB istder Effekt nicht so stark ausgepragt. Die Praparation RammruB 101/Tamol liegt 
um den Faktor 3 besser als die Pulver-beziehungsweise naBgeperite Form. Beide Praparationen ubertrefTen Granufin 15 
Carbon D in der Zementfarbstarke. 
[0030] Tabelle 4 zeigt zusatzlich die Betonfarbstarke. 
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Tabeile 4 
Kaloristische Daten 
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RuStype 

be z i ehungs we i s e 
Preparation 

Tamol — fVaVial t 

in % 

Farbstarke in % 

Beton— 

Farbstarke in % 

Corasol® B400 


100 

100 

Printex® G 
fluffy 

0 

33, 0 

94,9 

Printex® 
G/Tamol® 
Bl 

4,0 

541 

145 

Printex® 
G/Tamol® 
B2 

4,2 

514 

97,9 

Printex® G 
geperlt 

U 



FlammruS 101 
fluffy 

0 

93,0 

85,5 

FlammruE 101 / 

Tamol® 

B3 

4,3 

302 

103 

Flammrufc 101 / 

Tamol® 

B4 

4,5 

286 

99,0 

FlammruS 101 
geperlt 

0 

115. 

92, 7 

Granufin® 
Carbon D 

0 

260 . 

160 


65 


[0031] Tamol ist ein Netzmittel eines Natriumsalzes eines Polykondensates aus Naphthalinsulfonsaure und Formalde- 
hyd der Firma BASE 

Papierherstellung und Einfarbung 

[0032] Granufin Carbon D ist eine RuBpraparation der Firma Brockhues. 
[0033] Der Papierherstellung liegt folgende Rezeptur zugrunde: 
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1 6,6 g Zelistoff (30% Feststoffgehalt) 
183,4g Wasser. 

[0034] Zelistoff und Wasser werden mit dem Dissolver bei 2000 UpM fur 5 min gemischt. Danach werden 
0,3 g Rufipraparation 
1 g Harzleim 

zugegeben und wiederum mit dem Dissolver bei 2000 UpM fur nur 50 sec geriihrt. Die Einmischzeit der Rufipraparation 
betragt 50 sec. Die Flockung des Rufies erfolgt durch Zugabe von 1 ,5 g Aluminiumsulfat (ca. 10%ige Losung in Wasser). 
[0035] Irn Blattbildner 853 der Firma Frank erfolgt anschliefiend die Herstellung des in der Masse schwarz eingefarb- 
ten Papierblattes. 

Koloristische Beurteilung der hergestellten Papiere 

[0036] In der Tabelle 5 sind die Ergebnisse der Papiereinfarbungen angegeben. Die optische Dichte kann objektiv mit 
einem Densitometer bestimmt werden, wahrend die Anzahl der Stippen visuell mit einer Notenskala von 1 bis 6 (1 = 
keine, 6 = sehr viele) beurteilt wird. 


Tabelle 5 



Zusammensetzung 



20 


Pigmentru£ 

Netzmittel 

Optische 
Dichte 

Stippen 

25 

B6 

91% Printex® 30 

9% Tamol® 

125 

2-3 


B7 

94% Printex® 3 0 

6% 

Vanisperse 

127 

4-5 

30 

B8 

91% Printex® 30 

9% Tamol® 

110 

5-6 


B9 

91% Printex® 30 

12% Tamol® 

118 

3 

35 

- B10 

91% Printex® 30 

9% Tamol® 

116 

4-5 

40 

B5 

91% Printex® 3 

9% Tamol® 

122 

2 


Bll 

91% Printex® 
300 

9% Tamol® 

77 

6 

45 


[0037] Printex® 3 stellt das Optimum beziiglich Dispergierbarkeit dar, wahrend Printex® 30 in der optischen Dichte 
tendenziell besser liegt. 

[0038] Vanisperse ergibt eine hohere optische Dichte. Tamol dagegen liefert weniger Stippen. 

[0039] Eine Erhohung des Netzmittelgehaltes bringt keine Dispergiervorteile. 

[0040] Eine Verschiebung des Perlmaximums zu groBeren Perldurchmesern wirkt sich positiv aus. 


Patentanspriiche 55 

1. Perlfbrmige PigmentruBpraparationen, die mindestens einen RuB und mindestens ein Netzmittel enthalten, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gesamtperlharte groBer 35 kg, die Einzelperiharte der 1,4-1,7 mm Perlfraktion 
groBer 100 g, der Anteil der Perlen mit Durchmesser > 1 mm groBer 50% und der Wassergehalt groBer 2% ist. 

2. Perlfbrmige PigmentruBpraparationen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Netzmittel ein Natri- 60 
umsaiz eines Polykondensates aus Naphthalinsulfonsaure und Formaldehyd eingesetzt wird. 

3. Perlformigen PigmentruBpraparationen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als RuB Printex® G, 
FlammruB 101 , Printex® 3, Printex® 30 oder Printex® 300 verwendet wird. 

4. Verfahren zur Herstellung von perlformigen PigmentruBpraparationen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB man RuB und Netzmittel in einem Ringschichtmischgranulator mischt und anschlieBend trocknet. 65 

5. Verfahren zur Herstellung von perlformigen PigmentruBpraparationen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB man das Netzmittel dem Perlwasser zugibt. 

6. Verfahren zur Herstellung von perlformigen PigmentruBprapartionen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
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daB man zur Verdiisung mehrere Spriihdiisen einsetzt, die in einer Ebene senkrecht zur Stachelwelle am Umfane des 
Stators verteilt sind. B 

7. Verwendung der perlformigen PigmentruSpraparationen nach Anspruch 1 zum Einfarben von Zement Beton 
und Papier. 
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